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REL1URE ET PROCEDES POUR SA FABRICATION. 



Reliure (10) qui comporte une couverture avant (12), 

une couverture arriere, un dos (22), et des ouvertures situgs 
dans Tensemble pour placer des fenetres g Tinterieur de la 
couverture avant et du dos. La couverture avant, la couver- 
ture arrigre et le dos dgfinissent I’espace destine & contenir 
des pages sgparges. Les ouvertures dans la couverture 
avant et le dos dgfinissent un espace desting g placer des 
papiers dans la couverture avant et le dos. Des pochettes 
(44, 38) sont incluses sur la partie intgrieure de la reliure 
pour contenir des papiers supplgmentaires. Des procgdgs 
de fabrication de la reliure peuvent utiliser le meme matg- 
riau pour tous les composants ou des matgriaux diffgrents 
pour fabriquer divers composants dans le meme procgdg. 
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La presente invention conceme une reliure. De 
maniere specif ique, la presente invention concerns une 
reliure ayant une premiere fenetre transparente dans une 
couverture avant de la reliure et une Beconde fenetre 
transparente dans le dos de la meme reliure. 

Dne reliure eist congue de maniere gSnerale pour 
contenir des documents s Spares entre ses couvertures. Ces 
documents peuvent etre facilement enleves et la reliure 
peut etre reutilisee pour un stockage ulterieur d'autres 
documents. Les reliures peuvent avoir des anneaux situes 
a. 1 1 interieur pour maintenir de m a ni ere sure les docu- 
ments separSs. Le dos d'une reliure peut etre un element 
plein sur lequel des anneaux de mScanisme de verrouillage 
peuvent St re fixes dans le but de maintenir des papiers. 
Les reliures peuvent Stre formees a partir d'un mater iau 
relativement sbuple ou d'un materiau relativement rigide. 
Les couvertures avant et arriere peuvent etre reliees mu- 
tuellement au dos par 1 1 intermediaire d'une liaison bou- 
ple permettant tine ouverture et une fermeture faciles. 

Les reliures peuvent aussi avoir des pochettes . 
intSrieures et exterieures destinSes a transporter ou 
stocker des feuilles de papier separSes . Par exemple, les 
pochettes exterieures peuvent etre formees 3. partir d'un 
mat 4r iau souple qui permet le stockage et 1* enlevement 
faciles de papiers indiquant une utilisation particuliere 
de la reliure sur le dos ou sur la couverture avant. Ayec 
le temps , ces pochettes sont etirees par le stockage de 
papiers et perdent leur capacite a maintenir correctement 
des documents en place. De telles pochettes peuvent aussi 
etre facil emen t deteriorees . Par consequent/ elles de- 
viennent ineapables de maintenir des documents sSpares en 
position. 

Des pochettes interieures sont utilisees pour 
stocker des documents suppl£mentaires ou d'autres arti- 
cles. Ces pochettes peuvent aussi etre faites a partir 




2816882 



2 

d'un mater iau souple. De mani&re analogue aux pochettes 
exterieures, avec le temps, le matSriau est etlrS et perd 
sa capacite a fourair une place de stockage sfire. Lors- 
qu'elles sont etirees ou detSriorees, ces pochettes de- 
viennent lncapables de maintenir des papier s ou d'autres 
articles en position. 

II existe par consequent un besoin de reliure 
qui donne a l'utilisateur la capacite de stocker de ma- 
niere adequate des papier s separSs pendant une longue pS- 
riode de temps. II existe un autre besoin de reliure 
ayant des pochettes qui ne vont pas etre etirees ni det4- 
riorees par 1 'utilisation et par consequent devenir inca- 
pables de contenir des documents separes . II existe aussi 
un besoin de sy sterna dans lequel la reliure et son conte- 
nu peuvent Stre facilement identifies. II reste un besoin 
d* ensemble de beliure ayant un aspect esthStiquement 
plaisant et egalement vigoureux et capable d'etre produit 
economiquement a grande, echelle. 

La prSsente invention foumit une reliure qui 
permet le stockage de documents. Un premier aspect de la 
presente invention consiste h fouroir une maniere, pour 
les utilisateurs, d' identifier le contenu d'une reliure. 
Ceci est realise en plagaht des fenetres de matiere plas- 
tique transparente 4 1 ' interieur de la couverture avant 
de la reliure et/ou a 1' interieur du dos de la reliure. 
Une pochette peut etre placee sur 1 ' interieur de la cou- 
verture avant pour maintenir un morceau de papier contre 
la fenetre de couverture avant. Une autre pochette peut 
Stre placee sur 1 • interieur du dos pour maintenir une 
piece de papier contre la fenetre de dos. La combinaison 
des pochettes et des fenetres fourait une maniere commode 
d' identifier le contenu d'une reliure pour une utilisa- 

tion future et pour rSfSrence. 

TJn autre aspect de la presente invention con- 
siste a fourair un processus de fabrication qui produit 
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de maniere efficace une reliure ayant des fenetres encas- 
trees et des pochettes interieures destinees 4 contenir 
des papiers sepaxes . Dams un mode de realisation, ceci 
peut etre r4alis6 en utilisant le meme processus destine 
a produire la reliure et les fenetres pour la couverture 
et le dos. Dans ce processus, chaque reliure peut etre 
souxnise 4 un seul passage 4 travers un traitement de pro- 
duction. Les fenStres soht formees en premier 4 partir 
d' un materiau qui est different de celui de la reliure. 
Le materiau de la reliure peut etre injects autour des 
fenetres, en formant les parties de la reliure. Les fene- 
tres peuvent alors etre reliees 4 la reliure. 

TJn autre aspect de la pre sente invention con- 
siste 4 fournir un processus de production dans lequel la 
reliure peut etre moulee par injection en utilisant ton 
premier materiau. Dams un mode de realisation, les fene- 
tres respectives des ouvertures de la couverture avant et 
du dos peuvent etre formSes 4 partir d 1 un second materiau 
et encastrees les ouvertures respectives de la cou- 
verture avant et du dos. Le processus d' encastrement sur- 
vient en faisant coulisser les fenetres dans les ouvertu- 
res de telle sorte qu'elles deviennent vine partie de la 
couverture avant et du.dos, respectivement. Les fenetres 
sont ensuite f ixees ou reliees 4 la couverture avant et 
au dos. En consequence, cet aspect de la prdsente inven- 
tion fournit aussi un procede de fixation des fenetres 
sur la reliure o& le matSriau utilise pour la reliure est 
different de celui des fenetres. 

Encore un autre aspect de la presente invention 
consiste 4 f abriquer des . reliures 4 1 ' aide du meme mater- 
riau utilise pour la reliure et pour les fenetres. Fabri- 
quer une reliure en utilisant un seul materiau pour 4 la 
foisla reliure et pour les fenitres implique un seul pas- 
sage 4 travers le processus de fabrication. 
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La presente invention va main tenant etre de- 
crite plus en detail, a titre d' example uniquement, en se 
reportant aux dessins- annexes, sur lesqiiels . 

_ i a figure 1 est une vue exterieure de la re- 
liure, prise a partir du cotS de la couverture avant, 

_ i a figure 2 est une vue extSrieure de la re- 
liure prise k partir du cStS de la couverture avant et 
representant uniquement la couverture avant, 

_ ia figure 3 est une vue extdrieure de la re- 
7 < lira representant uniquement la couverture arriere, 

_ ia figure 4’ est une vue extirieure de la re- 
liure representant uniquement l'exterieur du dos, 

_ ia figure 5 est une vue intSrieure de la re- 

liure representant 1 ' intSrieur du dos, 

- la figure 6 est Tine vue laterale de la re- 
liure vu de sa partie inferieure, reprgsentant la par tie 
d'anneaux et montrant le compartiment interieur de la 
couverture avant, 

- la figure 7 est une vue laterale de la re- 
liure vu de sa partie supSrieure, representant la partie 
d ' aririAaiiv et montrant le compartiment interieur de la 
couverture avant, 

. ia figure 8 est une vue intSrieure de la re- 
liure representant 1 ' interieur de la couverture avant, du 
dos, et de la couverture arriere, 

_ ia figure 9 est une vue laterale en coupe de 

la couverture avant de la reliure, 

- la figure 10 est une vue exterieure de la re- 
liure representant uniquement la couverture avant et le 
dos, la premiSre fenetre situee dans la couverture avant 

etant representee contenant un papier, 

- la figure 11 est une vue interieure de la 
couverture avant et du dos de la reliure uniquement, la 
pochette intermediaire etant reprSsentee contenant un pa- 
pier. 
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_ ia figure 12 est une vue exterieure de la re- 
liure representant uniquement la couverture avant et le 
dos, la seconde fenetre situee dans le dos etant repre- 

s en tee contenant un papier, 

- la figure 13 est -une vue interieure de la 

couverture avant et du dos de la reliure uniquement, la 
pochette de dos etant representee contenant un papier, 

- la figure 14 est un procSde de moulage 3 
noyau d'une liaison d'une fenetre avec une reliure, et ; 

- la figure 15 est tan parocSde de decoration de 
moule de liaison d'une fenetre 3. une reliure. 

Sur la figure 1, une couverture avant 12 d'une 
reliure 10 comporte une par tie exterieure 14 et une pre- 
miere ouverture 16. La premiere ouverture 16 est sensi- . 
blement recouverte par une premiere fenetre 18. La re- 
liure 10 comporte aussi une couverture arriere 20 et un 
dos 22. Le dos 22 a une partie exterieure 24 et une se- 
conde ouverture 26. Le dos 22 est place entre la couver- 
ture avant 12 et la couverture arriSre 20. Le dos 22 re- 
lie de manidre articulee la couverture avant 12 a la cou- 
verture arriSre 20. Dans tin mode de realisation, une ar- 
ticulation 30 effectue la liaison de la couverture avant 
12 avec le dos 22. L • articulation 30 peut Stre consti- 
tuee du meme materiau que celui qui est utilise pour for- 
mer la reliure. L* articulation 30 relie aussi le dos 22 
a la couverture arriere 20 . De plus, une seconde fenetre 
28 recouvre sensiblement la seconde ouverture 26 du dos 
22 . 

La figure 2 reprdsente la partie exterieure de 
la couverture avant 12 de la reliure 10. Dans un mode de 
realisation de la presente invention, la premiere fenetre 
18 peut etre imaginee comma ayant la forme d'une couche 
de recouvrement ayant une partie super ieure et une partie 
inferieure. La couche de recouvrement recouvre sensible- 
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ment la premiere ouverture 16 de la couverture avant 12 
et peut etre reliee a la couverture avant 12. 

La figure 3 represehte la couverture arriere 20 
de la reliure 10. Dans un mode de realisation de la pre- 
sente invention, la couverture arriere 20 comporte une 
ouverture qui peut etre sensiblement recouverte par une 
fenetre supplementaire . Une pochette supplementaire peut 
aussi etre incluse et reliee k la partie interieure de la 
couverture arriere 20 pour fixer des inserts contre la 
fenetre supplementaire. Cette pochette supplementaire 
peut permettre des inserts a partir du haut, du cote, ou 
de la partie inferieure.. 

Les figures 4 et 5 repre sen tent la partie exte- 
rieure du dos 22 et la partie interieure du dos 22 res- 
pectivement. Dans un mode de realisation, la seconde fe- 
netre 28 peut Stre une couche de recouvrement recouvrant 
sensiblement la seconde -ouverture 26 du dos 22 et reliee 
au dos 22. La figure 5 represente k titre d'exemple la 
partie interieure du dos 22. La figure 5 represente une 
levre munie d 1 un rebord 32, une ouverture 34 situee a la 
partie superieure 36, et une seconde pochette 38. Une 
partie centrale 60 et un trou 62 de la seconde pochette 
38 sont egalement representes. Une partie d'anneaux 40 
est egalement illustree sur la figure 5. 

Les figures 6 et 7 sont des vues laterales de 
la partie inferieure et de la partie superieure de la re- 
liure 10. La figure 6 represente la reliure 10 telle que 
vue a partir de sa partie inferieure. Le compartiment in- 
terieur 42 est represente relie a la couvertxxre avant 12. 
Le dos 22 est egalement represente, comme 1'eBt la cou- 
verture arri£re 20 et la partie d'anneaux 40. La figure 7 
represente la reliure 10 telle que vue k partir du des- 
sus. Une pochette intermediaire 44 est representee reliee 
a la couverture avant 12. On a egalement represente la 
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couverture arriere 20, le dos 22 et la partie d'anneaux 
40. 

Comme reprdsentd suit la figure 8, la reliure 10 
comporte un compartiment intdrieur 42 relid 3. une partie 
interieure 46 de la couverture avant 12. Dans un mode de 
realisation, le compartiment interieur 42 peut etre mould 
sur la partie interieure 46 de la couverture avant 12. Le 
moulage du compartiment interieur 42 peut survenir pen- 
dant le processus de fabrication de la presente inven- 
tion. Le compartiment interieur peut de plus Stre relid 3 
la couverture avant selon plusieurs autres manieres. Par 
exemple, le compartiment interieur peut etre fixe mecani- 
quement sur la couverture avant en utilisant des dents 
pour maintenir la pochette en position. Dans un autre 
mode de rdalisation, des dents de verrouillage mutuel 
peuvent etre utilisdes pour fixer mdcaniquement le com- 
partiment interieur sur la couverture avant. Dans encore 
un autre mode de rdalisation, le compartiment interieur 
peut etre soudd par ultrasons sur la couverture avant. Un 
autre mode de rdalisation prdvoit que le compartiment in- 
tdrieur soit soudd thermiquement sur la couverture avant. 
Le compartiment interieur peut aussi se retrdcir pour po- 
sitionner de manidre sfire des inserts de telle sorte que 
le compartiment intdrieur apparait comme concave par rap- 
port a la couverture avant. Ainsi 1 ' espace entre le com- 
partiment intdrieur et la couverture avant peut devenir 
plus serrd depuis la partie supdrieure vers la partie in- 
ferieure de la couverture avant. Le compartiment intd- 
rieur peut etre fait du meme mater iau que la reliure, ou 
dg aleme nt a partir d'xin materiau diffdrent. Dans un mode 
de rdalisation, le compartiment intdrieur peut etre une 
pochette en film qui peut etre reliee a la couverture 
avant en utilisant 1 * un quelconque des procedds decrits 



ci-dessus. 
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Une pochette intermediaire 44 peut aussi etre 
reliee a la couverture avant 12 et positionnSe entre la 
premiere fenetre et le compartiment interieur 42, inde- 
pendamment du procede utilise pour relier le compartiment 
interieur 42. La pochette intermediaire 44 peut etre re- 
liee a la couverture avant de plusieurs manieres. Par 
exemple, le m£me procedfi que celui dficrit ci-dessus pour 
le compartiment interieur de la couverture avant peut 
etre utilise. Naturellement, tout procede connu par 
l'homme du metier peut etre egalement utilise. La po- 
chette intermediaire 44 peut aussi etre une pochette en 
film reliee a la couverture avant. La pochette interme- 
diaire 44 peut 4galement se retrecir pour positionner de 
maniere sUre des inserts de telle sorte que la pochette 
intermediaire apparait comme etant concave par rapport & 
la couverture avant. 

La pochette intermediaire 44 de la couverture 
avant 12 peut avoir tine ouverture au niveau d'une partie 
superieure 48 permettant qu'un insert soit place dans la 
pochette. La pochette intermediaire 44 peut aussi avoir 
tine ouverture situee au niveau du cSte de la pochette, 
permettant que 1* insert soit place £ partir du cSte. L'un 
ou 1* autre cote de la pochette peut avoir une telle ou- 
verture. La pochette intermediaire 44 peut aussi avoir 
uno ouverture au niveau de la partie inferieure de la po- 
chette, permettant qu'un insert soit place dans la po- 
chette £ partir de la partie inferieure. La pochette in- 
termediaire 44 peut aussi avoir un trou 50 permettant un 
positionnement et un enlevement faciles des inserts dans 
la pochette. 

Dans un autre mode de realisation, la couver- 
ture avant 12 peut avoir une ouverture superieure et une 
ouverture inferieure. Une fenetre superieure peut sensi- 
blement recouvrir 1' ouverture superieure. Une fenetre in- 
ferieure peut sensiblement recouvrir 1* ouverture infe- 
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rieure. Dans ce mode de realisation, la pochette interme- 
diaire 44 peut comporter une pochette superieure et line 
pochette infSrieure destinies a fixer des inserts contre 
les f enetres superieure et inferieure. Chague pochette 
peut aussi avoir des ouvertures sur la partie superieure, 
la partie infirieure, et le c8ti, permettant ainsi de po- 
sitionner des inserts contre les f enetres superieure et 
inferieure. 

Une seconde pochette 38 peut etre reliee & la 
partie inferieure 52 du dos 22. La seconde pochette 38 
peut aussi comporter une partie superieure 54, une ouver- 
ture 56 etant situee au niveau de la partie superieure 
54, et une levre munie d'un rebord 32. Dans un autre mode 
de realisation, la levre munie d'un rebord 32 est posi- 
tionnee au niveau de la partie inferieure du dos 22* La 
seconde pochette 38 peut aussi comporter une partie infe- 
rieure 58 et une partie centrale 60. La seconde pochette 
peut aussi se retrecir eh direction de la partie infe- 
rieure 58 pour maintenir des articles de maniere sftre . 
p ang nr autre mode de realisation, la seconde pochette 38 
peut s * incurver en direction de la partie inferieure 58 
pour maintenir de. maniere sure des articles . La seconde 
pochette 38 peut de plus avoir un trou 62 dans sa partie 
centrale 60 pour faciliter le coulissement d'un papier 
aep are Hang la seconde pochette 38 et vers l'exterieur de 
celle-ci. De plus, la l&vre munie d'un rebord 32 l&ve le 
papier separe lorsqu'il est pousse en direction de la le- 
vre munie d'un rebord 32 de sorte qu'il est facile de 
saisir le papier separe et de l'enlever de la seconde po- 
chette. Dans un mode de realisation, la seconde pochette 
38 a aussi une ouverture dans la partie inferieure 58 
permettant de positionner un insert k partir de la partie 
inferieure. La seconde pochette 38 peut etre faite du 
meme materiaula reliure, et elle peut egalement etre 
faite d'un materiau different. 
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Dans up mode de realisation, le compartiment 
interieur 42 peut etre une pochette ep film. La seconde 
pochette 38 peut etre reliee au .dos 22 de plusieurs ma- 
nidres. Daps up mode de realisation, la seconde pochette 
38 peut gtre fixee mecaniquement sur le dos 22 en utili- 
sant des dents pour maintenir en position la pochette. 
Dans up autre mode de realisation, des dents de ver- 
rouillage mutuel peuvent etre utilisees pour fixer meca- 
niquement la seconde pochette 38 sur le dos 22. Dans en- 
core un autre mode de realisation, la seconde pochette 38 
peut etre soudee par ultrasons sur le dos 22, alors qu’un 
autre mode de realisation prevoit une soudure thermique 
en tant que procedfi de liaison de la seconde pochette 38 
avec le dos 22. 

Bn se reportant en outre & la figure 8, la prd- 
sente invention peut aussi comporter une partie d 1 anneaux 
40 situde sur la partie interieure 52 du dos 22. Dans un 
mode de realisation, la partie d' anneaux 40 peut etre re- 
liee 4 la partie interieure 52 du dos 22 ou sur la partie 
interieure de la couverture arriere. La partie d' anneaux 
40 peut comporter tout nombre d' anneaux destines a main- 
tenir des papiers s dp ares en position a I'interieur de la 
reliure. 

La figure 9 est une vue laterale en coupe de la 
couverture avant 12. Un compartiment interieur 42 peut 
etre mould sur la couverture avant de la figure 9. La po- 
chette intermddiaire 44 peut etre placde entre le compar- 
timent intdrieur 42 et la couverture avant 12. Le compar- 
timent interieur 42 peut etre realise en matiere plasti- 
que rigide pour permettre de fixer de maniere serrde des 
documents en feuilles separees ou d'autres matdriaux qui 
ne sont pas placds a I'interieur de la partie d' anneaux 
de la reliure 10. La pochette intermediate 44 peut etre 
situee de telle sorte qu'elle fixe de maniere serrde des 
papiers places contre la premiere fenetre. 
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La figure 10 represents la reliure 10 ayant tin 
pr emi er insert 64 place entre la couverture avant 12 et 
une pochette intermediaire de telle sorts que le premier, 
insert 64 peut etre vu a travers la premi&re fenetre 18. 
De maniSre similaire, la figure 11 represents a titre 
d'exemple la partie interieure de la couverture avant 12 
et le positionnement du premier insert dans la pochette 
intermediaire 44. Comme avec le dessin de la figure 10, 
le premier insert peut etre place de telle sorte qu'il 
peut etre vu a partir de l'exterieur de la couverture 
avant 12 a travers la premiere fenetre. 

La figure 12 represents la reliure 10 ayant un 
second insert 66 place entre le dos 22 et la seconde po- 
chette de telle sorte que le second insert 66 peut etre 
vu a travers la seconde fenetre 28. De maniSre similaire, 
la figure 13 represents a. titre d'exemple la partie inte- 
rieure 52 du dos 22 et le positionnement du second insert 
66 dans la seconde pochette 38. Comme avec le dessin de 
la figure 12, le second insert peut Stre place dans la 
seconde pochette 38 de telle sorte qu'il peut etre vu a 
partir de l'exterieur du dos 22 a. travers la seconde fe- 
netre. La seconde pochette 38 peut aussi avoir une partie 
centrals 60 ayant un trou 62. La presence du trou 62 per- 
met a un utilisateur d'inserer et enlever facilement le 
second insert 66 par coulissement a travers la seconde 
pochette 38. 

un autre aspect de la presente invention impli- 
que un procede en deux temps destine a fabriquer une re- 
1 nrp . Dans un mode de realisation de cet aspect de la 
presente invention, un premier materiau est injecte dans 
un moule pour former une reliure. Le premier materiau 
utilise fiann ce processus peut etre du polypropylene ou 
tout autre materiau capable de former des parties en ma- 
tiere plastique rigide et durable. Le premier materiau 
peut etre injecte dans tin moule de maniere automatique. 
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Le moule produit une reliure ayant une couverture avant 
et une couverture arriere, cbaque couverture ayant une 
partie.. intSrieure et une partie exterieure. Un dos est. 
positionnS entre la couverture avant et la couverture ar- 
riere en facilitant une liaison articulee des couvertures 
avant et arriSre. La liaison articulSe est effectuee par 
une premiere articulation reliant la couverture avant au 
dos et seconde articulation reliant la couverture ar- 

riSre au dos. Ces premiere et seconde articulations peu- 
vent Stre des articulations vives. Une articulation vive 
est formee d'un materiau mince, par exemple une matiere 
plastique, qui est S la fois durable et qui permet & la 
couverture de reliure de s'ouvrir et se fermer facile - 
ment. Les articulations vives peuvent Stre faites du mSme 
materiau que celui utilisS pour produire la reliure. Lee 
articulations vives peuvent aussi Stre produites par le 
mSme processus de fabrication, dans lequel le matSriau 
utilisS (par exemple du polypropylene) peut Stre plus 
mince au niveau des premiSre et seconde articulations 
pour suivre le mouvement de la couverture avant et de la 
couverture arriSre. 

Le processus de fabrication en detox temps in- 
clut aussi d’encastrer une premiSre fenStre dans la cou- 
verture avant. L'encastrement peut Stre effectuS en pla- 
qant la premiSre fenStre a 1 1 interieur de la couverture 
avant de telle sorte qu'elle forme le centre de la cou- 
verture avant. La premiSre fenStre peut de plus consti- 
tuer le tronqon mSdian complet de la couverture avant de 
sorte que la premiSre fenStre est visible S travers la 
partie exterieure de la couverture avant et la partie in- 
terieure de la couverture avant . De maniSre similaire, le 
processus de fabrication peut comporter l'encastrement 
d'une seconde fenStre dans le dos. L'encastrement de la 
seconde fenStre dans le dos peut Stre effectue de la meme 
maniSre que celle decrite precedemment po\or la premiere 
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fenetre et la couverture avant. Dans cet aspect de la 
presente invention, les fenetres respectives peuvent 
alors etre reliSes a la couverture avant et au dos. Les 
fenetres respectives peuvent etre reliees en utilisant 
differents procSdes. Dans un mode de realisation, les fe- 
netres respectives peuvent etre reliees en utilisant des 
mdcanismes a dents qui maintiennent les fenetres respec- 
tives en position a l'interieur de la couverture avant et 
a l'interieur du dos. 

Les premi&re et seconde fenetres peuvent etre 
faites d'un materiau different du materiau utilise pour 
mouler la reliure. Des materiaux utilises pour les pre- 
miSre et seconde fenetres peuvent etre des matSriaux ca- 
pables de produire des parties de matiere plastique ri- 
gide. DU exemple du matdriau utilisS pour former les fe- 
netres peut etre le styrene qui est mis en f euille pour 
former une surface plate . . Le styrfene mis en f euille peut 
ensuite etre decoupd a la ma trice selon une forme neces- 
saire pour etre encastre dans la couverture avant ou le 
dos . D 1 autres matdriaux capables de fournir des parties 
de matiere plastique rigide peuvent aussi etre utilises 
r^ana ce processus. Par exemple, le materiau peut etre du 
polypropylene, du polypropylene clarifxe, du polystyrene, 
un terpolymere d* acrylonitrile/butadiene/ styrSne {ABS) ou 
tout autre matdriau ayant des qualites similaires au po- 
lystyrene. D* autres materiaux peuvent etre utilises qui 
ont des caractfiristiques dissemblables par rapport aux 
materiaux utilisdB pour fabriquer la reliure, tels que 
des materiaux ayant des caracteristiques de fusion diffe- 
rentes du polypropylene qui sont en meme temps capables 
de produire me fenStre claire. Des exemples de ces matd- 
riaux incluent un acrylique, des polycarbonates, ou un 
materiau constitue d'm hybrids d' acrylique et de sty- 
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Le processus de fabrication en deux temps com- 
porte de plus la formation d’une pluralite de pochettes S. 
partir du meme materiau decrit ci-dessus que celui utilir 
S e pour former la reliure. Ces pochettes peuvent compor- 
ter un compartiment interieur qui peut Stre moult sur la 
partie interieure de la couverture avant. Une premiere 
pochette peut aussi etre relite a la partie interieure de 
la couverture avant et situee entre le compartiment inte- 
rieur et la premiere fenetre. II est S. noter que la pre- 
miere pochette peut etre formte a 1* interieur de la cou- 
verture avant meme sans le compartiment interieur. 

Une seconde pochette peut etre aussi etre in- 
cluse et relite a la partie interieure du dos. La pre- 
miere pochette, le compartiment interieur et la seconde 
pochette peuvent etre relies en utilisant plusieurs pro- 
cedes de liaison differents. Dans un mode de realisation, 
une soudure thermique peut etre utilisee pour la liaison 
a la reliure. Dans un autre mode de realisation, une sou- 
dure aux ultrasons peut etre utilisee pour la liaison 
avec la reliure. Dans encore un autre mode de realisa- 
tion, des dents de verrouillage mutuel peuvent etre uti- 
lisees pour la liaison avec la reliure. II doit etre nott 
que la reliure peut aussi utiliser des proctdts de liai- 
son differents pour chacune des pochettes. 

Une partie d'anneaux peut etre relite a la re- 
liure en utilisant le processus de fabrication de la prt- 
sente invention. La partie d'anneaux, qui peut etre cons- 
titute d'un mttal, peut ttre relite k la partie inte- 
rieure du dos. La partie d'anneaux peut comporter un nom- 
bre quelconque d'anneaux destines a fixer des materiaux 
en feuille separes. 

II doit etre note qu'un mode de realisation en 
variants de mise en oeuvre d'un processus de fabrication 
en deux temps existe. Dans ce mode de realisation, les 
mattriaux sont moults en film pour former les divers com- 
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posants de la reliure, y compris la totality des pochet- 
tes, compartiments et fenetres. Un exemple du moulage en 
film des fenetres sur la reliure est reprSsentS sur la 
figure 15 et dScrit lei.. 

Un deuxieme procedS de fabrication en deux 
temps peut etre utilise pour produire la reliure d'un au- 
tre mode de realisation de la prSsente invention. Ce mode 
de realisation est different du procedS deer it ci-dessus ; 
en ce sens que l'ordre de formation des composants de la 
prSsente invention dans le procedS de fabrication peut 
etre inversS. Dans ce mode de realisation, une feuille de 
fenetre de couverture avant et une feuille de fenetre de 
dos peuvent etre formSes a partir d’un premier matSriau 
injects dans un premier moule. Ce materiau peut etre du 
polystyrene ou un autre matSriau ayant des qualitSs simi- 
laires au polystyrene . L • inj ec tion du premier matSriau 
Hang un moule peut etre faite de maniere automatique. Un 
second matSriau, qul est aussi capable de former une ma- 
tiSre plastique rigide, peut etre injects dans tan second 
' moule pour former une reliure. Ce matSriau peut etre du 
polypropylene ou un autre matSriau ayant des caracteris- 
tiques similaires. Le second matSriau peut etre injects 
automatiquement dans le moule de reliure. 

Le moule de reliure peut comporter une couver- 
ture avant et une couverture arriSre, ayant chacune une 
partie intSrieure et une partie extSrieure, et un dos si- 
tuS entre la couverture avant et la couverture arriSre. 
Le dos est reliS de maniSre articulSe a la couverture 
avant par une premiSre articulation. Le dos est aussi re- 
liS de maniere articulSe a la couverture arriere par une 
seconde articulation. Le moule formant la reliure peut 
comporter une pluralitS de pochettes formees a partir du 
second matSriau utilisS pour former la reliure. Ces po- 
chettes comportent un compartiroent intSrieur moulS sur la 
partie intSrieure de la couverture avant. Le moulage du 
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compartiment peut etre effectue pendant le procede de fa- 
brication en deux temps. Une premiere pochette peut aussi 
§tre reiiee 4 la partie int4rieure de la couverture 
avant, en 4tant situee entre le compartiment int4rieur et 
la premiSre fenStre. Une seconde pochette peut aussi etre 
incluse parmi les pochettes fabriquees . La seconde po- 
chette est reli4e 4 la partie int4rieure du dos. Dans un 
autre mode de r4alisation, les mat4riaux sont moul4s en 
film pour former les divers composants dela reliure, y 
compris la totalit4 des pochettes, compartiments et fene- 
tres . 

Tin troisi4me proc4d4 de fabrication en deux 
temps peut 4tre utilis4 pour produire la reliure de la 
presente invention. Dans ce mode de r4alisation, un pre- 
mier mat4riau est inject4 dans un moule de reliure pour 
former tine partie de reliure . L 1 inj ection du, premier ma- 
teriau dans un moule a lieu de man! ere automatique. Le 
premier mat4riau est inject4 dans un premier moule de fe- 
netre pour former une premi4re fenetre. La premiere fene- 
tre recouvre sensiblement la premifire ouverture de la 
couverture avant. Le premier mat4riau est ensuite inject is 
Hana un second moule de fenetre pour former une seconde 
fenetre. La seconde fenetre recouvre sensiblement la se- 
conde ouverture du dos. La premiere fenetre est ensuite 
reli4e 4 la partie de reliure et la seconde fenetre est 
reli4e 4 la partie de reliure. TJne pluralit4 de pochettes 
peuvent aussi etre form4es 4 partir du premier mat4riau. 
Ces pochettes comportent un compartiment int4rieur moule 
sur la partie int4rieure de la couverture avant et une 
premi4re pochette reli4e .4 la partie int4rieure de la 
couverture avant est situ4e entre la premiSre fenetre et 
le compartiment int4rieur. TJne seconde pochette peut aus- 
si etre incluse qul est reli4e 4 la partie int4rieure du 
dos. Dans un autre mode de r4alisation, les mat4riaux 
sont moul4s en film pour former les divers composants de- 
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la reliure, y compris la totality des pochettes, compar- 
timents et fenetres. 

Dans un autre aspect de la presente Invention, 
un procSdS de liaison de 1' ensemble de fenStres sur la 
partie de reliure est envisage. L' ensemble de fenStres 
comporte une premiere fenStre, tine seconde fenetre, une 
premiere pochette de fenetre, et une seconde pochette de 
fenetre. La premiere pochette de fenetre est reliSe a la 
partie interieure de la couverture avant et la seconde 
pochette de fenetre est reliSe a la partie interieure du 

dos . 

Dans un mode de realisation de la presente in- 
vention, le matSriau utilise pour former les fenetres est 
insere dans le moule formant la reliure. Ceci est repre- 
sents sur la figure 14. Une pochette arriere 68 est tout 
d'abord insSree dans un noyau 70. Une feuille de matiere 
plastique separee 72 est ensuite inseree dans le noyau 
70. Des examples du matSriau utilise pour former la 
feuille comportent le polypropylene, un acrylique, et du 
polycarbonate, mais ne sont pas limitSs a ceux-ci. Apres 
que la feuille ait ete insSree dans le moule, du polypro- 
pylene est envoyS autour de la feuille. Le meme procSde 
est mis en oeuvre pour relier une fenetre de dos a la re- 
liure . 

Dans tin autre mode de rSalisation de la prS- 
sente invention, une feuille sSparSe de polypropylSne est 
soudSe par ultrasons sur le corps de la reliure. Dans ce 
mode de rSalisation, le matSriau utilisS pour fabriquer 
la feuille est le meme que le matSriau utilisS pour fa- 
briquer la reliure. La partie de reliure peut Stre formSe 
en premier, ou, en variante, les fenStres peuvent etre 
formSes en premier et la partie de reliure formSe apres 
les fenStres. Lorsqu'a la fois la reliure et les fenetres 
sont en position, les matSriatnc sont soudSs par ultrasons 
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en lea faisant fondre au niveau des emplacements oil lea 
fenetres et lea reliures sont reliees l'une a 1' autre. 

Dans encore un autre mode de realisation, la 
feuille separee de polypropylene eat scellee au laser sur 
le corps de la reliure. De maniere similaire au mode de 
realisation par soudure aux ultrasons, les materiaux uti- 
lises dans ce mode de realisation a scellage au laser 
sont les memes pour la fois les fenetres et la reliure. 
Egalement, l 1 vine ou 1* autre parmi la reliure ou les fene- 
tres peut etre formee en premier. Lorsqu'a la fois la re- 
liure et les fenStres sont en position, les materiaux 
sont ensuite scelies en utilisant des lasers qui fondent 
les materiaux aux emplacements oil les fenStres et les re- 
liures sont reliees l'une a 1' autre. L 1 utilisation de ce 
mode de realisation foumit un degre de precision elevS 
dans les zones dans lesquelles les materiaux sont fondus 
ensemble pour relier la f enetre et la reliure . 

La figure 15 represents encore un autre mode de 
realisation. Sur la figure 15, un moule 74 est ouvert et 
un film 76 est indexe entre les cdtds du moule. Le film 
peut avoir un motif decorS. Le film est constitue de po- 
lypropylene ou en variants de tout autre materiau qui est 
compatible avec le polypropylene, par exemple un materiau 
qui a des caracteristiques de reaction similaires lors- 
qu'une chaleur est appliqude. Apres que le film 76 ait 
ete place dans le moule 74, le moule se ferme et du poly- 
propylene est injects derriere le film, produisant une 
relivire ay ant une fenStre qui est integree e la reliure. 
Dans un mode de realisation, le film 76 tombe alors a 
l'exterieur du movile sous la forme d’une partie de la re- 
liure. 

Dans un mode de realisation en variants, le 
film peut etre separe de la reliure, en laissant le film 
former les fenetres. Le film, la reliure et les fenetres 
peuvent etre faits du meme polypropylene clair. Le mate- 
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riau utilise pour le film peut aussi etre du polyester. 
Le film peut avoir une image constituee d'un graphique 
imprimd destind a etre transfere sur la reliure lorsque 
le film est enlevd. En variante, le film peut etre utili- 
se pour fournir une couleur a la reliure et done etre du 
polypropylene colore. La couleur est transferee depuis le 
matdriau du film sur la reliure lorsque le matdriau en 
film est applique et enlevd de la reliure. 

Un compart iment interieur mould sur la couver- 
ture avant est aussi envisage par la presente invention. 
Le moulage du compartiment interieur peut etre effectue 
pen dan t le procede de fabrication. Les premiere et se- 
conde pochettes de fenetre peuvent alors etre reliees a 
la partie interieure de la partie de reliure. Plusieurs 
proeddds de liaison diffdrents sont envisagds par la pre- 
s en te invention. Un tel procede de liaison peut etre mis 
ot oeuvre par la soudure chauffee des pochettes sur la 
partie de reliure. Un autre procede peut etre mis en oeu- 
vre par le soudage aux ultrasons des pochettes sur la 
partie de reliure. Encore tin autre proedde est mis en 
oeuvre par un mecanisme de verrouillage mutuel dans le- 
quel les pochettes sont reliees a la reliure par un en- 
semble de verrouillage. II doit etre compris que l'un 
quelconque des proeddds de liaison indiques ci-dessus 
peut dtre utilisd pour relier l'une quelconque des po- 
chettes a la partie de reliure. Tous les proeddds peuvent 
dtre utilisds dans le mdme processus de fabrication. 

La description qui prdeede des modes prdfdrds 
de realisation de la presente invention a dtd presentde 
dans le but de representation et de description. Elle 
n'est pas prdvue pour etre exhaustive ni pour limiter la 
prdsente invention d la forme precise decrite. Bien que 
la presente invention ait dtd decrite en detail/ il appa- 
raitra a l'homme du metier que di verses adaptations peu- 
vent etre mises en oeuvre sans sortir de 1' esprit et de 
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la portae de la presente invention. De nombreuses modifi- 
cations et variations sont possibles & la lumiere des en- 
seignements ci-dessus, il est pr4vu qae la portee de la 
prSsente invention soit limitee non par la description 
dStaillde, mais plutot par les revendications annexees . 



5 
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roiCATIONS 

1. Reliure, caracterisee en ce qu'elle com- 



porte t 

una couverture avanfc (12) ayant une paxtie in- 
tdrieure (46) , line partie extdrieure (14) , et une pre- 
miere ouverture (16), la couverture avant (12) compor- 
tant t 

vane premiere fenetre (18) recouvrant sensible- 

ment la premiere ouverture, 

un compartiment interieur (42) relie a la par- 
tie interieure (46) de la couverture avant, et 

vane pochette intennddlaire (44) situee entre la 
premiere fenetre et le. compartiment interieur, relide a 
la partie interieure de la couverture avant, la pochette 
intermediaire ayant vane ouverture super ieure (48) , 
une couverture arridre (20) , 

van dos (22) situe entre la couverture avant et 
la couverture arriere, reliant de maniSre articulee la 
couverture avant et la couverture arriere, le dos ayant 
vane partie interieure (52), une partie exterieure (24), 
une partie superieure, une partie infdrieure, et une se- 
conde ouverture (26) , 

une seconds fenetre (28) recouvrant sensible- 
ment la seconde ouverture du dos, et 

vane seconde pochette (38) relide §. la partie 

interieure du dos. 

2. Reliure selon la revendication 1, caracteri- 
see en ce qu 1 une premiere articulation (30) relie le dos 
(22) a la couverture avant (12) , et vane seconde articula- 
tion relie le dos (22) a la couverture arriere (20) . 

3. Reliure selon la revendication 1, caractdri- 
see en ce que le compartiment interieur (42) est moule 
sur la paxtie interieure de la couverture avant. 
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4. Reliure selon la revendication 1, caracteri- 
see en ce qu'elle comporte en outre une partle d'anneaux 
(40) reliee d la partie interieure dudit dos. 

5. Reliure selon la revendication 1, caractSri- 
see en ce que la seconde pochette (38) comporte : 

une partie superieure (36) , ladite seconde po- 
chette ayant une ouverture (34) au niveau de ladite par- 
tie superieure, 

une partie inferieure (58), et 

une partie cent rale (60) , ladite seconde po- 
chette (38) ayant un trou (62) situd dans ladite partie 
centrale (60). 

6. Reliure selon la revendication 1, caracteri- 
see en ce qu'elle comporte en outre un m€canisme de ver- 
rouillage reliant la couverture avant (12) i la couver- 
ture arriere (20). 

7. Reliure selon la revendication 1, caracteri- 
see en ce qu'elle comporte en outre une levre munie d'un 
rebord (32) sur la partie interieure du dos (22) , posi- 
tionnee au niveau de la partie superieure du dos. 

8. Reliure selon la revendication 1, caracteri- 
see en ce qu'elle comporte en outre une lfevre munie d'un 
rebord (32) sur la partie interieure du dos (22) , posi- 
tionnee au niveau de la partie inferieure du dos. 

9. Reliure selon la revendication 1, caracteri- 
sde en ce que la couverture arriere comporte une partie 
intSrieure, une partie exterieure, et tine ouverture de 
couverture arriere, 1' ouverture de couverture arriere 
et an t sensiblement recouverte par une fenetre de couver- 
ture arriere . 

10. Reliure selon la revendication 9, caracte- 
risee en ce qu'une pochette interieure arriere est reliSe 
a la partie interieure de la couverture arriere . 

11. Reliure selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que la couverture avant (12) comporte une ou- 
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verture superieure et une ouverture inferieure, l'ouver- 
ture superieure etant sensiblement recouverte par une fe- 
netre superieure et 1' ouverture inferieure etant sensi- 
blement recouverte par une fenStre inferieure . 

12. Reliure selon la revendication 1, caracte- 
r isee en ce que la pochette intermddiaire (44) a une ou- 
verture a sa paxtie inferieure. 

13. Reliure selon la revendication 1/ caracte- 
r isee en ce que la pochette intermSdiaire (44) a une ou- 
verture latdrale. 

14. Reliure selon la revendication 1, caracte- 
ris4e en ce que la pochette intermediaire (44) comporte 
de plus une zone centrale, la pochette intermediaire 
ayant un trou (50) dans sa zone centrale. 

15 . Reliure selon la revendication 5, caractd- 
risde en ce que la seconds pochette (38) comporte tine ou- 
verture au niveau de ladite partie inferieure (58) . 

16. Reliure selon la revendication 1, caracte- 
risSe en ce que la pochette intermediaire (44) est con- 
cave au ni veau d'une partie centrale de la pochette in- 
termediaire (44) , par rapport a la couverture avant (12) . 

17. Reliure selon la revendication 1 , caracte- 
risee en ce que la seconds pochette (38) est concave au 
niveau de la partie centtale de la seconde pochette (38), 

par rapport au dos (22) . 

18. Couverture de reliure caract4risee en ce 

qu'elle comporte t 

une couverture avant (12) ayant une partie in- 
terieure (46) , une partie exterieure (14) et une premiere 
ouverture (16) , et 

une couche de recouvrement ayant line partie su- 
perieure et une partie inferieure, la couche de recouvre- 
ment recouvrant sensiblement la premiere ouverture de la 
couverture avant et etant reliee a la couverture avant. 
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19. Couverture selon la reveudlcition 18/ ca- 
racterisee an ce qu'elle comporte en outre une couverture 
arrlere (20) . 

20. Couverture selon la revendication 19/ ca- 
racterisSe en ce qu'elle comporte en outre un dos (22) 
situe entre la couverture avant et la couverture arri&re, 
reliant de maniSre articulee la couverture avant et la 
couverture arriSre, le dos ayant une par tie intSrieure 
(52), une partie exterieure (24), et une seconde ouver- 
ture (26) . 

21. Couverture selon la revendication 18, ca- 
racterisee en ce qu'elle comporte en outre • 

un compartiment int4rieur (42) relie a la par- 
tie interieure (46) de la couverture avant, et 

une pochette intermediaire (44) entre la couche 
de recouvrement et le compartiment interieur, la pochette 
intermediaire etant reliee a la partie interieure de la 
couverture avant. 

22. Couverture selon la revendication 20, ca- 
racterisee en ce qu'elle comporte en outre une pochette 
secondaire (38) relide a la partie intdrieure du dos, la 
pochette secondaire (38) comportant : 

une partie superieure (36) , ladite pochette se- 
condaire ayant une ouverture (34) situee a ladite partie 
superieure, 

une partie infdrieure (58) , et 

une paxtie centrale (60) , ladite pochette se- 
condaire ayant un trou (62) dans ladite partie centrale. 

23. Couverture selon la revendication 20, ca- 
racterisee en ce qu'une articulation vive (30) relie Is 
dos a la couverture avant et le dos a la couverture ar- 
riere. 

24. Couverture selon la revendication 20, ca- 
racterisee en ce que la seconde ouverture (26) comporte 
une couche de recouvrement, la couche de recouvrement re-? 
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couvrant sensiblement la seconde ouverture du dos et 
ttant reliee au dos. 

25. Couverture selon la revendication 20/ ca- 
racterlsee en ce qu'une paxtie d'anneaux (40) est relite 
4 la partie interieure dudlt dos. 

26. Proctde de fabrication d'une reliure, ca- 
racterise en ce qu 1 il coinporte les e tapes consistent t s 

inj ecter un premier materiau dans un premier 
moule pour former une reliure, la relitire comportant i 

une couverture avant (12) et une couverture ar- 
riere (20) , chaque couverture ayant une partie inttrieure 
et une partie exttrieure, 

un dos (22) situe entre la couverture avant et 
la couverture arriere, le dos reliant de maniere articu- 
lee la couverture avant a la couverture arriere, et 

une premitre articulation (30) reliant le dos a 
la couverture avant et uiie seconde articulation reliant 
le dos a la couverture arriere, 

encastrer une premiere fenttre (18) dans la 
couverture avant, 

encastrer une seconde fenetre (28) dans le dos. 



et 

relier la premiere fenetre a la couverture 
avant et la seconde fenetre au dos. 

27. Proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 26, caracttrist en ce que la premitre fenetre (18) 
est constitute d'une matitre plastique rigid©, claire. 

28. Proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 27, caracttrist en ce que la matitre plastique ri- 
gide, claire, est du polystyrene. 

29. Proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 26, caracttrist en ce que la seconde fenttre (28) 
est constitute d'une matitre plastique rigide, claire. 
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30. Procede de fabrication selon la revendica- 
tion 29, caracterise en ce que la mati3re plastique ri- 
gide, claire, est du polypropylene. 

31. Procede de fabrication selon la revendica- 
tion 26, caracterise en outre en ce qu’il consist© a : 

former une plurality de pochettes a partir du 
premier mat4riau, la plurality de pochettes comportant : 
un compart iment inter ieur (42) moule sur la 
par tie interieure de la couverture avant, 

une premiere pochette (44) situee entre la pre- 
miere fenetre et le compartiment interieur reliS a la 
partie interieure de la couverture avant, et 

une seconds pochette (38) reli4e 3 la .partie 
interieure du dos. 

32. ProcSde de fabrication selon la revendica- 
tion 26, caracterise en ce qu’il consists en outre a ro- 
ller une partie d’anneaux (40) a l 1 interieur dudit dos. 

33. Procede de fabrication d'une reliiire, ca- 
racterisd en ce qu’il comporte les etapes consistant a : 

injecter un premier mater iau dans un premier 
moule pour former une feuille de fenetre de couverture 
avant et tine feuille de fenetre de dos, 

injecter un second materiau dans un second 
moule pour former une reliure, la reliure comportant s 

une couverture avant (12) et une couverture ar- 
riere (20) , chaque couverture ayant tine partie interieure 

et une partie exterieure, 

un dos (22) situS entre la couverture avant et 
la couverture arriere, le dos reliant de maniere articu- 
lee la couverture avant a la couverture arriere, et 

une premiere articulation (30) reliant le dos 3. 
la couverture avant et une seconde articulation reliant 
le dos 3 la couverture arriere. 
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encastrer ladite feuille de fenetre de couver- 
ture avant dans la couverture avant pour former une pre- 
miere fenetre (18) , 

encastrer la feuille de fenetre de dos dans le 
dos pour former une seconde fenttre (28) , et relier la 
premiere fenetre a la premiere couverture et la seconde 
fenetre au dos. 

34. Proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 33, caracttrist en ce qua la premiere fenetre (18) 
est constitute d'une matiere plastique rigide, claire. 

35 Proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 34, caracterise en ce que la matiere plastique ri- 
gide, claire, est du polystyrene. 

36 . proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 33, caracterisd en ce que la seconde fenetre (28) 
est constitute d'une matiere plastique rigide, claire. 

37 . Proctdt de fabrication selon ia revendica- 
tion 36, caracttrist en ce que la matiere plastique ri- 
gide, claire, est du polypropylene. 

38. Proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 33, caracttrist en ce qu'il comporte en outre 
l'ttape consistent a former une pluralitt de pochettes a 
partir dudit premier mattriau, la pluralitt de pochettes 
comportant t 

un compartiment inttrieur (42) moult sur la 
par tie inttrieure de la couverture avant, 

im p premiere pochette (44) situee entre la pre- 
miere fenetre et le compartiment inttrieur relit a la 
partie interieure de la couverture avant, et 

une seconde pochette (38) relite a la partie 

inttrieure du dos. 

39. Proctdt de fabrication selon la revendica- 
tion 34, caracttrist eh ce qu'il consiste en outre a re- 
lier une partie d'anneaux (40) a la partie interieure 
dudit dos. 
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40. Procede de fabrication d'une reliure, ca- 
ractSrisS an ce qu'il comports las Stapes consistant a : . 

injecter un premier mater iau dans un moule pour, 
former une partie de reiiure, la partie de reliure com- 
portant : 

une couverture avant (12) ayant une partie in- 
terieure, tine partie exterieure, et une premiere ouverr 
ture, 

une couverture arriere (20) ayant tine partie 
interieure, une partie exterieure et une seconds ouver- 
ture, 

un dos (22) situe entre la couverture avant et 
la couverture arriSre, le dos reliant de maniSre articu- 
lee la couverture avant a la couverture arriSre, et 

une premiere articulation (30) reliant le dos & 
la couverture avant et une seconds articulation reliant 
le dos S la couverture arriere, 

injecter ledit premier materiau dans un premier 
moule de fenetre pour former une premiere fenetre (18 ) , 
la premiere fenetre recouvxant sensiblement la premiere 
ouverture de la couverture avant, 

injecter ledit premier materiau dans un second 
moule de fenetre pour former une seconde fenetre (28) , 
ladite seconde fenetre recouvrant sensiblement la seconde 
ouverture du dos, et 

relier ladite premiere fenStre a la partie de 
reliure et la seconde fenetre a la partie de reliure. 

41. Procede de fabrication selon la revendica- 
tion 40, caracterise en ce qu'il comporte en outre 
1 ' etape consistant a : 

former tine piuralite de pochettes a partir 
dudit premier materiau, la piuralite de pochettes compor- 
tant : 

tin compartiment interieur (42) moule sur la 
partie intSrieure de la couverture avant. 
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une premiere pochette (44) situ4e entre la pre- 
miere fenetre et le compartiment intSrieur relie 4 la 
partie intdrieure de la couverture avant, et 

une seconde pochette (38) reli4e 4 la partie 
interieure du dos. 

42. Procede de fabrication selon la revendica- 

tion 40, caracterisd en ce qu'il consiete en outre a re- 
lier une partie d 1 anneaux (40) 4 la partie inter ieure 

dudit dos . 

43. Proc4d4 de liaison d'un ensemble de fene- 
tres sur une partie de reliure, caracterise en ce <ju'il 
comporte les etapes consistent 4 construire une partie de 
reliure, ladite partie de reliure comportant : 

une couverture avant (12) et une couverture ar- 
rive (20) , chaque couverture ayant line partie inte- 
r ieure, une partie extdr ieure, 

un dos (22) situd entre ia couverture avant et 
la couverture arri4re, le dos reliant de maniere articu- 
lee la couverture avant a la coxiverture arriere, et 

une premiSre articulation (30) reliant le dos 4 
la couverture avant et une seconde articulation reliant 
le dos 4 la couverture arriere, 

construire iir> ensemble de fenetres, ledit en- 
semble de fenetres comportant : 

une premiere fen4tre (18) , 

\jne seconde fenetre (28), 
une premiere pochette de fenetre, et 
Tine seconde pochette de fenetre, 
encastrer ladite premiSre fenetre (18) dans la 
couverture avant (12) de la partie de reliure, 

encastrer la seconde fenetre (28) dans le dos 
(22) de la partie de reliure, 

relier la preniiSre pochette de fenStre 4 la 
partie int4rieure de la couverture avant, et relier la 
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seconde pochette de fenetre a la partie interieure du 
dos. 

44. Procede de liaison selon la revendication 
43 , caracterise en ce que 1 ' ensemble de fenStres comporte 
en outre un compartiment interieur (42) situe sur la pre- 
miere pochette, ledit compartiment interieur etant moule 
sur la partie interieure de la couverture avant. 

45. ProcSde de liaison selon la revendication 
43 , caracterise en ce que la liaison desdites premiere et 
seconde pochettes de fenStre est effectuee par soudage 
thermique . 

46. Procede de liaison selon la revendication 
43 , caracterisS en ce que la liaison desdites premiSre et 
seconde pochettes de fenetre est effectuee par soudage 
aux ul trasons . 

47 . ProcSde de liaison Selon la revendication 
43 , caractSrisS en ce que la liaison desdites premiere et 
seconde pochettes de fenetre est effectuee par un meca- 

nisme de verrouillage mutuel. 

48. Procede de.. liaison selon la revendication 
43 , caracterisS en ce que la liaison desdites premiere et 
seconde pochettes de fenetre est effectuee par scellage 
au laser. 

49 . ProcSdS de liaison d'un ensemble de fene- 
tres a une partie de reliure, caractSrisS en ce qu'il 
comporte les Stapes consistant a : 

encastrer une premiere fenetre (18) dans une 
couverture avant ( 12 ) d'une partie de reliure, la partie 

de reliure comportant aussi : 

une couverture arriere ( 20 ), la couverture ar- 
riere ( 20 ) et la couverture avant ( 12 ) ayant chacune une 
partie inter ieure et une partie exterieure, 

un dos ( 22 ) situe entre la couverture avant et 
la couverture arriSre, le dos reliant de maniere articu- 
lee la couverture avant a la couverture arriere, et 
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une premi&re articulation. (30) reliant le dos a 
la couverture avant at- une seconde articulation reliant 
le dos k la couverture arriere , 

encastrer une seconde fenetre (28) dans le dos 
de la partle de reliure, 

relier la premiere pochette de fenStre a la 
par tie interieure de la couverture avant, et 

relier la seconde pochette de fenetre a la par- 
tie interieure du dos. . 




-52 





7/10 



2816882 




2816882 



10/10 



IF r 6 IS 




